Die ELEKTRA evolution Baureihe
mit Schliefkraften von 300 - 1800 kN

wasn FERROMATIK
lezs MILACRON
[/ / /

Europe




Okonomisch!
Vollelektrisch zu mehr Wirtschaftlichkeit

ELEKTRA evolution. Lassen Sie sich elektrisieren!

B Zuverldssig
Langjdhrige vollelektrische Erfahrung spiegelt sich in bewdhrter Technik wider

B Prazise

AuBergewdhnliche Genauigkeit aller Achsbewegungen von 0,01 mm und
Reproduzierbarkeit fiir hohe Teilegewichtskonstanz

m Schnell
Dynamische, parallele und unabhdngige Bewegungen verringern die Zykluszeiten

m Kompakt

Optimierter Maschinenaufbau durch Baugruppenintegration (z.B. Schaltschrank)
fiir geringe Aufstellflache

B Energiesparend

50 - 90 % geringerer Strom- bzw. Kiihlwasserverbrauch durch hohe Wirkungsgrade
und bedarfsgerechte Einschaltdauer der Antriebsachsen;
zusdtzlich Einsatz der Bremsenergie fiir andere Achsbewegungen

B Kostengiinstig

Einfache Produktionsinfrastruktur, geringer Wartungsaufwand sowie Wegfall der
Hydraulikdlpflege und -entsorgung

B Sauber

Vermeidung von Olnebel durch Verzicht auf Hydraulik begiinstigt die
Reinraumproduktion

H Leise

Geringe Gerduschemission von durchschnittlich 66 dB(A) fiir problemlose
Kopplung von Produktion und Montage

B Bedienerfreundlich

Einfacher und aufgerdumter Maschinenaufbau sowie intuitive Bedienung der
ergonomischen Bedienoberflache MOSAIC

m Flexibel
Vielfdltige Kombinationsmdglichkeiten von SchlieB- und Spritzeinheit,
umfangreiches Technologieangebot und viele Optionen wie Mehrkomponenten,
erhdhte Einspritzgeschwindigkeit und 14 mm Schnecke

ELEKTRA evolution - eine Erfolgsgeschichte

Die ELEKTRA evolution von Ferromatik Milacron vereint nicht nur alle Vorteile
einer vollelektrischen SpritzgieBmaschine. In ihr manifestieren sich langjdhrige
Erfahrung und Pioniergeist auf diesem Gebiet.

e 1992

, Ferromatik fiihrt als erster europdischer
Y Anbieter vollelektrische Spritzgiep-
/ maschinen im Markt ein

2001

Die ELEKTRA evolution folgt als zweite
Generation mit konsequenter
Weiterentwicklung

2003

Als erster in Europa prdsentiert
Ferromatik vollelektrische
Mehrkomponentenmaschinen




5-Punkt-Kniehebel

Kraftoptimierte Kniehebel-
kinematik fiir eine kompakte
Bauweise unter Beibehaltung
moglichst groBer Plattenhiibe

Auswerfer

Prdzise Positionierung und hohe
Kraftiibertragung durch die iiber zwei
synchronisierte Kugelumlaufspindeln
bewegte Auswerferdruckplatte

Formhdohenverstell-Motor

Anpassung der Formhdhe und
automatische Schliefkraft-
regelung mittels Getriebemotor
und zentralem Zahnkranz

=

Ausfallschacht

Einfache Teileentnahme und
flexibler Einsatz verschiedenster
Fordersysteme durch den nach drei
Seiten offenen Ausfallschacht

Kreativ und kompakt!

Die Ausriistung fiir mehr Produktivitat

B ———————
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Werkzeugeinbauraum

Gropziigig dimensionierter
Sdulenrahmen mit steifen Platten
und hochsensible Werkzeugsicherung
minimieren Verschleif und die Gefahr
von Beschddigungen der Form

Plattenfiihrung

Exakte Plattenparallelitdt auch bei
groften Werkzeuggewichten dank
der stabilen und iiber die Werk-
zeugaufspannfldche hinausragenden
Gleitschuhe

MOSAIC-Bedienoberflache

Leichte und intuitive Bedienung
mit vielen Uberwachungs- und
Dokumentationsoptionen per
Touchscreen - ergonomischer
Schwenkarm inklusive

Fahrzylinder

Gekapseltes hydropneumatisches
Antriebskonzept fiir hohe Diisenan-
lagekrdfte, die dank symmetrischer
Krafteinleitung werkzeugschonend
ibertragen werden

Plastifiziereinheit

Verringerte Riistzeiten beim

Wechsel der Schneckenzylinder,

da nach oben entnehmbar;
unterschiedlichste Schneckendurchmesser
und -ausfiihrungen sind moglich

Steuerung

ETHERNET Powerlink Netzwerk fiir
garantiert extrem reaktionsschnelle
und sichere Datenkommunikation
zwischen Motor, Servoverstarker und
der modularen Steuerung

Einspritzantrieb

Hochste Teilequalitdt durch

prézise reproduzierbare Einspritz-
bewegung - mdglich gemacht durch
einen sehr dynamischen Servomotor
mit robustem Riemenantrieb und
leistungsstarker Kugelumlaufspindel

Spritzkraft-Sensor

Exakte und wiederholgenaue
Regelung des Einspritz- und
Nachdruckes, basierend auf einer
prézisen Messzelle, gut geschiitzt in
direkter Kraftrichtung zur Schnecke
am Ende der Kugelumlaufspindel

n
o

Schaltschrank

Sauber strukturierter und ins
Maschinengestell eingeschobener
Schaltschrank, zur Erhéhung

der Storfestigkeit rdumlich in
Steuerungs- und Leistungsteil
getrennt - bietet zusdtzlich Platz
fiir eine Vielzahl von Optionen



Effizient und prazise!
Produktivitdat mit Perfektion

Die SchlieBeinheit
B Auf Gleitschuhen bewegte Guss-Aufspannplatte
sichert Stabilitdt und Parallelitdt der Werkzeuge

B GropPziigig dimensionierter Werkzeugeinbauraum
bietet Flexibilitat

B Automatische Fett-Zentralschmieranlage fordert
die Produktionssicherheit

B i
Auswerfer

SchlieBeinheit

Spritzeinheit

Kombinationsmoglichkeiten von
SchlieB- und Spritzeinheit

B 6 SchlieBkraftgréBen von 300 bis 1800 kN

B 5internationale Spritzeinheitgrépen
von 55 bis 630

B 19 individuell konfigurierbare Kombinations-
moglichkeiten

SPRITZEINHEIT
Internationale Grofe

Die Spritzeinheit

Héchste Gewichtskonstanz durch ausgezeichnete
Spritzdruckregelgiite - dynamische Servomotoren
und integrierte Sensorik machen es méglich

Einfacher Zylinderwechsel durch Entnahme nach
oben ergibt kiirzeste Riistzeiten

Aggregatbewegung und Aufbau der Diisenanlage-
kraft erfolgen iiber zwei Fahrzylinder mit werkzeug-
schonender Krafteinleitung

Linearfiihrungen sorgen fiir eine prdzise und

leichtgdngige Bewegung des Spritzaggregates

Lichter Sdulenabstand HxV
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Variabel!

So vielseitig wie Ihre Produkte

Technologieangebot

Die Anwendungstechniker unseres Hauses beraten Sie
gerne, welche Technologie in Kombination mit den Vorteilen
der ELEKTRA evolution in Ihrem konkreten Fall am besten
geeignet ist, um Kosten zu senken und lhre Produktivitat zu
steigern. Sie haben die Wahl:

Kombinationstechnologien fiir besondere Anspriiche
Drehteller

Diinnwand Monosandwich & Fluidinjektion

et e Monosandwich & Mehrkomponenten

In-Mold-Labeling / In-Mold-Decoration
Monosandwich & Schdaumen

Mehrkomponenten
Monosandwich & Werkzeugtechnik

Mikrospritzgiepen

Branchenvielfalt

Monosandwich Unsere langjdhrige Erfahrung bei vollelektrischen
Spritzgiefmaschinen hat uns gezeigt, dass die Vorteile der
ELEKTRA evolution nicht mehr nur fiir bestimmte Markte
gelten. Heutzutage kommen die Vollelektrischen in nahezu
Reinraumtechnik allen Branchen zum Einsatz:

Schaumen Automobil

Schmelzevorkompression Elektrik/Elektronik/Telekommunikation (EET)

Spritzprdgen Konsumgiiter
Umspritzen Medizin
Verbindungsspritzen Verpackung
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Flexibel!

Mehrkomponenten

B 3 Schliepkraftgropen: 750, 1550 und 1800 kN
Platzsparende Vertikalanordnung
3 vertikale Spritzeinheitgrofen: 55, 120 und 300

200 mm vergroperte Werkzeugeinbauhdhe
gegeniiber Einkomponenten-Version (aufer
ELEKTRA evolution 180-2F)

Grofziigige Verfahrwege bieten hohe Flexibilitdt
bei der Anpassung der Spritzaggregatposition an
das jeweilige Werkzeug

B Einfache Werkzeugwechsel durch Parken des
vertikalen Aggregates hinter der Diisenplatte

Maschinentechnik passend zum Produkt

Vertikal-Anordnung

ELEKTRA evolution 180-2F mit Mehrkomponenten

Monosandwich

M 2 Ausfiihrungsvarianten: MSW und 2F + MSW
B Platzsparende Vertikalanordnung
B 3 Extrudergrépen: 55, 120 und 300

B Modularer Aufbau der Extruder erlaubt Umriistung
auf vollwertiges Spitzaggregat

Ubergabe der Hautkomponente
ins Hauptspritzaggregat

Ausgangsposition zum Einspritzen
von Haut- und Kernkomponente

Monosandwich-Anordnung

el Friyes
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Monosandwichverfahren

ELEKTRA evolution 75 MSW mit Monosandwich
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Erhdhte Einspritzgeschwindigkeit

B Bis zu 80% gesteigerte Einspritzgeschwindig-
keiten im Vergleich zum Standard

B Modularer Aufbau fiir nachtrédgliche Anpassung an
neue Produktionsanforderungen

B Ubertragung vollelektrischer Vorteile auf neue
Anwendungsgebiete wie Diinnwandteile aus der
Verpackungstechnik

ELEKTRA evolution 50 mit integrierter Reinraumzelle

14 mm Schnecke

B Optimierte Schneckengeometrie und Einzugs-
bohrung fiir sichere Zufiihrung von Standard-
granulaten

B Hohe Prozessgenauigkeit auch bei geringsten
Schussgewichten

B AuBergewdhnliche Qualitdt und Konstanz bei
Mikrospritzgiepteilen

Vielseitig!

Optionale Ausriistungen fiir neue Herausforderungen

Erhdhte Einspritzgeschwindigkeit

Reinraum

B Emissionsarme ELEKTRA evolution Maschinen:

ideal fiir die Reinraumproduktion!

B Mit unseren Partnern bieten wir ein breites
Spektrum kundenspezifischer Losungen an:

- Integrierte Reinraumzelle: einfach
und kostengiinstig durch Abdeckung
des Formeinbauraumes mit Reinraum-
Flowbox

- Reinraumzelt: Einhausung plus
Reinraum-Flowbox fiir die SchlieBeinheit

- Separater Reinraum: modifizierte
SpritzgieBmaschinen komplett im
Reinraum-Betrieb

B Erfillung hoher, medizintechnischer Anforderungen

hinsichtlich Sauberkeit

B Ausschussreduktion bei der Herstellung optischer
Teile durch Vermeidung von Verunreinigungen

14 mm Schnecke

Integriertes hydraulisches Kernzugmodul

B Anbauort auf Bediengegenseite

B Kompakte Speicherhydraulik fiir maximal
2 Kernziige

B Wahlweise digitale oder proportionale
Ventilansteuerung

B Druckhaltefunktion bei geschlossenem
Schutzgitter

B Platzsparende und kostengiinstige Lésung zum
Betrieb hydraulischer Werkzeugfunktionen

Elektrischer Drehteller

Vergroferte SchlieBeinheit fiir ELEKTRA evolution 110 L

B Gropziigiger Sdulenabstand von 520 x 520 mm
Verstdrkte Platten
Erhohter Werkzeugoffnungsweg

110 mm vergroferte Werkzeugeinbauhdhe

Kostenoptimierte Losung fiir grofbauende
Werkzeuge wie z.B. Heifkanal mit Mehrfach-
kavitdten und Mehrkomponenten

Integriertes hydraulisches
Kernzugmodul

Elektrischer Drehteller
fiir Mehrkomponentenmaschinen
B Bedienung iiber die Maschinensteuerung

B Gleiche Servomotoren und -verstarker wie in
der Grundmaschine

B Integrierte Elektrik im Schaltschrank

B Hohe Sicherheit durch Stillstandiiberwachung in
Verbindung mit elektrischer Tiirverriegelung

B Konsequente Nutzung der Vorteile servoelek-
trischer Antriebe wie Dynamik, Prédzision und
Energieeffizienz

B Losung aus einer Hand fiir geringen Wartungs-
aufwand

VergrofBerter Sdulenabstand von 520 x 520 mm
bei der ELEKTRA evolution 110 L

Standard

- 4
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Einfach!

Aus Prinzip bedienerfreundlich

Bedienoberflache MOSAIC - die iiberzeugenden Details Funktionsvielfalt
B Flexibilitdt beim Einspritzprozess mit bis zu 5 Stufen Plasti-
. . fizieren und jeweils bis zu 10 Stufen Einspritzen und Nachdruck
Ergonomisches Design
B Prozessgrafiken mit Mess- und Zoomfunktion
B Gropziigiger 15 Zoll XGA Touchscreen fiir gute
Lesbarkeit

B Trenddarstellung mit Statistikfunktionen: Minimal-,
Maximal-, Mittelwert und Standardabweichung

B Terminal mit Schwenkarm individuell einstellbar,
somit optimale Sicht auf den jeweiligen Arbeits-
bereich

B Nummerische und grafische Zykluszeitanalyse

B Vergleich von Vorder- und Hintergrunddatensatz
fiir Werkzeugdaten auf einer Seite

B Wizard fiir einfache und fehlerfreie Programmierung von
Werkzeugabldufen

B Reportmanager fiir Datenexport, Screenshots und
Druckfunktionen

B Elektronischer Notizzettel zur Erinnerung
B Online-Hilfe auf allen Seiten

Datensicherung

B Interner Datenspeicher (Compact Flash) zur

e == Sicherung von Werkzeugdatensdtzen
E isches Desi e mrm——w — 5
TLMATEIES AT ‘ - e B Externer Datenspeicher (USB Memory Stick) fiir
— — e 8 Zusatz-Speicherkapazitdt und hohe Datensicherheit
Intuitive Bedienung = s &
\ i _— Schnittstellen
B Logische Anordnung der Bedientasten | — R
entsprechend den Maschinenfunktionen fiir ‘ - B Webbasierter HTTP Server gestattet externen
einfachen Einstieg ‘ - & w Uberblick iiber Maschinenstatus
. . . . . =i ¥y
u Vorbereitete Bedientasten fir Optionen erhdhen By M oOptionaler OPC oder Euromap 63 Server fiir Anbindung und
die Flexibilitdt im Nachriistfall ‘ "_ Zugriff auf Prozessdaten im Unternehmensnetzwerk
B Mit ein bis zwei Klicks erreicht der Anwender LR e e
jede Seite =R TR 1
t e e —T——
B Produktionssicherheit durch Zugangskontrolle —
iiber Benutzername und Passwort fiir insgesamt i e
20 Benutzer mit unterschiedlichen Rechten — -
| a.
B Optionale Zugangskontrolle per Chipkarte S |
nach Euromap 65 = — p—
L -
A = 3
= — I ]
- m il A
e % g - 3
S v e B SRR
Intuitive Bedienung -______
= i e BiEPEE N 8F 1§
i
r!
L]
i
&
-
"
" . | ¥
—
L U R B - ol ———
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Das Maschinenprogramm

ELEKTRA evolution —

Vollelektrische Spritzgiefmaschinen
mit Schliepkradften von 300 - 1800 kN

Lassen Sie sich elektrisieren

K-TEC

Vollhydraulische Hochleistungsmaschinen
mit Schliepkrédften von 400 - 4500 kN

Lassen Sie sich technisieren

MAXIMA

Vollhydraulische Grofmaschinen
mit SchlieBkrdften von 2 000 - 40 000 kN

Lassen Sie sich maximieren

Ferromatik Milacron Phone +49-7644-78-0 / / /1]
Maschinenbau GmbH Fax +49-7644-6885 |/ /] ]] FERROMATIK
Riegeler Str. 4 marketing@ferromatik.com [/ / /] MILACRON
D-79364 Malterdingen www.ferromatik.com [/ //

Europe
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