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1. Zweck

Dieses Prifverfahren dient zur Beurteilung der Kratzbestdndigkeit von unbehandelten
und oberflachenbeschichteten Kunststoffformteilen gegen punktuelle oder linienférmige
Belastung wie z.B. Kratzer durch Schlissel oder andere spitze Gegenstande.

Es wird insbesondere fir Bauteile angewendet, deren Oberflachen aus funktionellen oder
dekorativen Grinden oberflaichenbehandelt wurden, z.B. durch Bedruckung,
HeiBpragung, Lackierung, Galvanisierung oder mittels PVD/Plasma-Technik.

Diese Norm ist angelehnt an die ISO 1518.

In Teil 1 dieser Norm ist die Priifung der Kratzbestandigkeit fur eine flachige Belastung
beschrieben. Je nach Kundenvorgabe muss der entsprechende Teil dieser Norm
angewendet werden oder die Priifung nach beiden Teilen durchgefiihrt werden.

2. Probekorper

Als Probekérper kdnnen Bauteile oder Abschnitte von Bauteilen verwendet werden.
Vorzugsweise sollten ebene Flachen von ca. 40mm x 40mm aus den Bauteilen prapariert
werden, um die Auswertung der Ergebnisse zu erleichtern.

Anm. 1: Die Prufung kann auch an kleineren und/oder unebenen Flachen durchgefiihrt
werden. Die optische Auswertung ist jedoch leichter bei der angegebenen GroBe.

3. Madogliche Priifgerate
3.1 Erichsen-Hartepriifstab

Es handelt sich um einen Prifstab, bei dem eine Nadel mit einer Federvorspannung von
0-20N eingestellt werden kann.

Anm. 2: Zu beziehen Uber Erichsen GmbH & Co. KG, 58675 Hemer

Anm. 3: Weiterhin kdnnen verwendet werden: Prufgerat nach KIMW 003 Teil 1, motorisches
Gitterschnittgerat, Ritzgerat nach ISO 1518. Das verwendete Prifgerat ist dann im
Prifbericht anzugeben (s.a. 8.2).

3.2 Nadel

Es wird eine Prifspitze in Anlehnung an ISO 1518 mit einem Kugeldurchmesser von
1,0mm verwendet.

Andere Priifspitzen (z.B. 0,5mm nach Opel oder 0,75mm nach Bosch) sind gesondert zu
vereinbaren und im Prifbericht auszuweisen (s.a. 8.2).

4. Probenvorbehandlung

Die Probenoberflachen miissen staub- und fettfrei sein und dirfen keine mechanischen
Vorschaden aufweisen. Beim Transport von Proben zur Prifeinrichtung miissen diese vor
Beschadigungen entsprechend geschiitzt werden.

Die Proben sollten nicht friher als zwei Tage nach der Beschichtung/Herstellung geprift
werden. Dieser Zeitabstand sollte, wenn maéglich, im Prifbericht mit angegeben werden.

Die Prifung sollte an mind. drei Proben durchgefiihrt werden. Falls die Ergebnisse um
mehr als einen Faktor differieren, missen weitere Proben geprift werden (siehe 6.2).
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5. Umgebungsbedingungen

Die Prifung sollte nach ISO 291 bei 23/50-2 durchgefiihrt werden und die Probekérper
sollten mindestens 24h vor Prifungsbeginn im selben Klima gelagert werden.

Bei Abweichungen sollten Temperatur und Luftfeuchtigkeit im Prifbericht angegeben
werden.

Der Prifort sollte vor Querkontamination durch Staub, mdégliche Schleifpartikel etc. aus
der normalen Produktion geschitzt sein.

6. Priifungsdurchfiihrung
6.1 Vorbereitung

Der Probekérper wird eben auf eine variable Oberflache gelegt, ohne dass dieser hohl
liegt oder die Oberflache nachgeben kann.

6.2 Priifungsdurchfiihrung

Bei Verwendung des Harteprifstabes wird die entsprechende Vorspannung eingestellt.
Der Prifstab wird senkrecht zur Probe aufgesetzt und mit einer kontinuierlichen,
gleichmaBigen Bewegung wird ein Linienzug von mind. 1cm durchgefihrt. Dabei ist
besonders darauf zu achten, dass der Prifstab nicht verkantet, da sonst Kratzer durch
die Nadelhalterung zu falschen Ergebnissen fihren kénnten.

Die Prifungsdurchfiihrung bei anderen Geraten erfolgt gemaB den Herstellerangaben.

6.2 Belastungsstufen

Die Prifung erfolgt in steigenden Belastungsstufen von 1 bis 20 N. Dabei wird die Kraft
jeweils um ein volles Newton erhoéht.

Fir jeden Prifvorgang muss ein neuer Bereich auf der Probe verwendet werden.

Die Probekdrper werden nach jeder Belastungsstufe begutachtet (siehe 7.0). Da einige
Kunststoffe/Beschichtungen aufgrund ihrer Viskoelastizitat selbstheilende Effekte zeigen
(z.B. ABS), sollte in Schiedsfallen der zeitliche Abstand zwischen Prifung und
Begutachtung ggf. gesondert vereinbart werden.

7. Auswertung

Nach jedem Belastungsfall erfolgt ein Abwischen des Probekdrpers mit einem sauberen
Papier- oder Stofftuch. Das Reinigen der Probe muss dabei immer im rechten Winkel zur
urspringlichen Hubbewegung erfolgen um evtl. auftretende Kratzer durch die Reinigung
von denen durch die Prifung unterscheiden zu kénnen.

Die Proben werden unter Normlicht D65 und A nach DIN 5033 Teil 7 begutachtet. Die
Begutachtung erfolgt in Anlehnung an die DIN 53218 mit einem Abstand von ca. 30 cm
und einem Winkel von 10-90° senkrecht zur Prifrichtung.

Wenn sich an den Probekdrpern eine sichtbare Spur abzeichnet, ist die Prifung als
abgeschlossen zu betrachten.

Wenn sich keine Spuren zeigen, wird die Prifung mit der nachsten Stufe gemaB 6.2
fortgesetzt.

Als Prifergebnis wird die Stufe angegeben, bei der sich zum ersten Mal o.g. Spuren
erkennen lassen.
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8. Ergebnisdokumentation
8.1 Bezeichnung

Das Ergebnis der Priifung ist in folgender Form anzugeben:

Kratzbestandigkeit nach KIMW 003 - 2 1N

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Klasse/BelaStUngSSthe
Teil 1 oder 2

Prifverfahren

Bezeichnung

8.2 Priifbericht
Der Prifbericht muss mindestens folgende Angaben enthalten:

a) Art und Bezeichnung des Grundwerkstoffes, Oberflachenbeschaffenheit und
Vorbehandlung

b) Art und Bezeichnung der Beschichtung, soweit vorhanden
C) Vorbehandlung und Oberflachenbeschaffenheit

d) einen Hinweis auf diese Norm

e) Art der Probennahme

f) Angabe des Zeitabstandes zwischen Herstellung, Beschichtung und Prifung, soweit
moglich

g) Vorbehandlung/Konditionierung der Probekérper

h) Angabe der Umgebungsbedingungen

i) Form, GréBe und Anzahl der verwendeten Probekd&rper

) Art der Beleuchtung, (z.B. mit oder ohne Farblichtkabine)

k) Zeitabstand zwischen Prifung und Begutachtung, falls besonders vereinbart
)] Prifbefund gem. 8.1, Einzelwerte der Prifung oder Standardabweichung

m)  Prifdatum

n) Von dieser Norm abweichende oder zusatzliche Prifbedingungen, die das
Prifergebnis beeinflussen kénnen
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